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Résine de lamination MGS® L 285
Durcisseur MGS® 285, 286, 287

Caractéristique 
courte

Aperçu

Autorisation Office fédéral de l'aviation civile

Domaines 
d'application

Fabrication de planeurs, de motoplaneurs et d'avions à 
moteur,
Construction de bateaux et de navires, d'équipements 
sportifs, d'aéromodèles, de moules et de gabarits

Températures 
d'utilisation

sans recuit 
après recuit

-60 °C jusqu'à +50 °C
-60 °C jusqu'à +80 °C

Traitement
à des températures comprises entre 15 °C et 50 °C, 
toutes les méthodes de traitement habituelles

Caractéristiques 
particulières

compatibilité physiologique exceptionnelle, bonnes 
propriétés mécaniques et thermiques, la vie en pot 
d'env. 45 min à env. 4 h

Paramètres 
spéciaux

:T582L thixotropé  
blanc coloré:W582L

Stockage
se conserve 24 mois à température ambiante dans 
son emballage d'origine fermé

Caractéristiques en bref 
Application 
Spécifications 
Caractéristiques de traitement 
Proportions de mélange 
Montée en température 
Temps de gélification
DMA
TG conditionné  
Augmentation de la TG 

Caractéristiques mécaniques



Résine de lamination MGS® L 285

Systèmes de résine de stratification approuvés par l'Office fédéral de l'aviation 
civile avec différentes durées de vie en pot, adaptés au traitement des fibres de 
verre, de carbone et d'aramide.
Grâce à leurs bonnes propriétés mécaniques, ces systèmes conviennent à la 
fabrication de pièces soumises à de fortes contraintes statiques et dynamiques.

Après un recuit  à 50-55 °C, le système répond aux exigences des planeurs et des 
motoplaneurs (températures d'utilisation de -60° C à +54°C). Pour répondre aux 
exigences des avions à moteur (températures d'utilisation de -60° C à +72°C), un 
recuit à 80 °C est nécessaire.

La durée de vie en pot se situe entre 45 minutes et 4 heures environ. Les 
durcisseurs ont le même rapport de mélange et sont miscibles entre eux dans 
n'importe quelle proportion, ce qui permet de choisir un système optimal pour 
différentes applications. Après le durcissement à température ambiante, les pièces 
fabriquées peuvent être usinées et démoulées. Même dans des conditions de 
durcissement défavorables, telles que des températures plus basses ou une 
humidité de l'air élevée, on obtient des surfaces non collantes et très brillantes.

La viscosité du mélange est réglée de manière à garantir un mouillage rapide et 
optimal des fibres de renforcement, tout en empêchant la résine de s'écouler des 
tissus sur les surfaces verticales. Des charges telles que des aérosols, des 
microballons, des flocons de coton, des poudres métalliques, etc. peuvent être 
ajoutées au mélange résine-durcisseur afin d'obtenir des propriétés particulières.

Le durcisseur 285 peut être utilisé dans de nombreuses applications - si la 
résistance à la chaleur élevée ou l'aptitude à l'air ne sont pas requises - sans recuit 
ultérieur. Les propriétés finales indiquées ne sont toutefois atteintes qu'après le post-
durcissement à des températures supérieures à 50 °C.
L'expérience montre que la L 285 peut être combinée avec des gelcoats appropriés 
à base d'UP ou de PU et d'EP.

Depuis son homologation en 1985, la résine de lamination L 285 est utilisée par 
tous les constructeurs d'avions de renom et est aujourd'hui le système de résine le 
plus utilisé dans la construction aéronautique, surtout en raison de son 
exceptionnelle compatibilité physiologique. On a également déjà observé que les 
transformateurs qui ont des problèmes de compatibilité avec certaines résines 
époxy, comme des irritations cutanées et des allergies, peuvent utiliser sans 
problème la résine de lamination L 285.

Malgré la faible tendance à la cristallisation de nos systèmes de résine, nous 
recommandons de stocker les bidons dans un endroit peu humide, à une 
température de 15 à 30 °C. Après le prélèvement du matériau, les bidons doivent 
être soigneusement fermés afin d'éviter toute absorption d'eau, surtout pour les 
durcisseurs. En cas d'exposition à l'air, les durcisseurs aminés en particulier ont 
tendance à produire des réactions chimiques, également connues sous le nom de 
formation de carbamate ou de blushing, qui peuvent rendre le matériau inutilisable 
dans certaines circonstances. Cette réaction chimique se reconnaît à un dépôt blanc 
dans le matériau. Dans leur emballage d'origine fermé, les matériaux se conservent 
au moins 2 ans à partir de la date de production.

Il convient de respecter les consignes de sécurité relatives à la manipulation des 
résines époxy et des agents de durcissement ainsi que nos conseils pour une mise en 
œuvre sûre.
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Résine de lamination MGS® L 285

Spécifications
Résine de lamination  L 285

Densité ]³mc/g[ 32,1-81,1

Viscosité ]saPm[ 009-006

Équivalent 
époxy [g/Équivalent] 071-551

Valeur époxy [Équivalent/
100 g] 56,0-95,0

Indice de réfraction 0035,1-525,1

Conditions de mesure:
Réalisation des mesures à 25 °C

Durcisseur 285 Durcisseur 286 Durcisseur 287

Densité ]³mc/g[ 79,0-49,0 79,0-49,0 69,0-39,0

Viscosité ]saPm[ 001-05 001-06 021-08

Nombre d'amines ]g/HOKgm[ 055-084 005-054 005-054

Indice de réfraction
0055,1-0205,1 0015,1-5994,1 0994,1-0594,1

Conditions de mesure:
Réalisation des mesures à 25 °C

Caractéristiques 
de traitement

Résine 
 L 285

Durcisseur  
285

Durcisseur  
286

Durcisseur  
287

Valeur EP moyenne 26,0 - - -

Équivalent 
amine moyen - 46 46 46
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Résine de lamination MGS® L 285
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Résine  L 285 : Durcisseur 285, 286, 287

Pièces en poids 2±04:001

Pièces 
volumétriques 2±05:001

Proportions 
de mélange

Temps de 
gélification

Épaisseur de couche de 1 mm à différentes températures

Résine L 285/
Durcisseur 285

C°52-02 environ 2-3 h environ 3-4 h environ 5-6 h

C°54-04 environ 45-60 min environ 60-90 min environ 80-120 min

La température optimale de traitement se situe entre 20 et 35 °C. Des températures 
de mise en œuvre plus élevées sont possibles, mais elles réduisent la durée de vie en 
pot. Une augmentation de 10 °C de la température de mise en œuvre réduit la durée 
de vie en pot de moitié.L'eau (par ex. humidité de l'air très élevée ou contenue dans 
des charges) agit comme un accélérateur sur la réaction résine-durcissement. Les 
différences de température et d'humidité de l'air lors de la mise en œuvre n'ont 
cependant pas d'influence notable sur la résistance du matériau de moulage durci.

Taille de l'approche: 100 g / 20 °C

Augmentation de 
la température

Les proportions de mélange indiquées doivent être respectées le plus précisément 
possible. L'augmentation ou la diminution de la proportion de durcisseur n'entraîne 
en aucun cas une réaction plus rapide ou plus lente, mais seulement un 
durcissement incomplet du matériau de moulage, qui ne peut plus être corrigé par 
des traitements ultérieurs.
La résine et le durcisseur doivent être mélangés très soigneusement - aucune 
trace ne doit être visible dans le récipient de mélange. Faites particulièrement 
attention au fond et aux parois des récipients de mélange!

Température [°C]

 Zeit [h]

Durcisseur 285

Durcisseur 286

Durcisseur 287

Résine L 285/
Durcisseur 286

Résine L 285/
Durcisseur 287
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Résine de lamination MGS® L 285
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Durcisseur 285 Durcisseur 286 Durchisseur 287

non conditionné C°58-08 C°09-58 C°59-09

conditionné C°07-56 C°28-87 C°88-38

TG conditionné

Prétraitement des échantillons
Conditionnement jusqu'à saturation à : 40 °C/ 90 % d'humidité relative, DSC, DIN 51007

DMA
tan d

Température  [°C]

 2 mm
 2 K/min

Conditions de mesure 
Épaisseur de l'échantillon: 
Taux de chauffage: 
Fréquence de contrôle :  1 Hz

DMA - TG (peak) tan delta Résine de stratification L 285 avec durcisseur 286
         Mesure après recuit

Module de stockage [MPa]

Peak 88,2 °COnset 70,2 °C

tan d (1 Hz)

E’(1 Hz) MPa

Recuit:
15 h bei 50 °C

tan d

Peak 131,9 °C

tan d (1 Hz)

E’(1 Hz) MPa

Recuit:
5 h chez 160 °C

Module de stockage [MPa]

Température  [°C]

Onset 113,8°C
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Augmentation de la TG

Résine de lamination MGS® L 285

Résine de lamination L 285 Durcisseur 285 

TG3 [°C]

Résine de lamination L 285 Durcisseur 2857 

TG3 [°C]

Temps [h]
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Résine de lamination L 285 Durcisseur 286 

TG3 [°C]

Temps [h]

Prétraitement des échantillons
Les échantillons ont été durcis à température ambiante pendant 24 heures avant le recuit.

Recuit 80 °C

Recuit 50 °C

Recuit 80 °C

Recuit 60 °C

Recuit 50 °C
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Résine de lamination MGS® L 285

Données mécaniques de la résine non renforcée

Densité ]³mc/g[ 02,1-81,1

Résistance à la flexion ]²mm/N[ 021-011

Module d'élasticité à partir 
d'un essai de flexion ]²mm/Nk[ 3,3-0,3

Résistance à la traction ]²mm/N[ 08-07

Résistance à la compression ]²mm/N[ 041-021

Allongement à la rupture ]%[ 5,6-0,5

Résistance aux chocs ]²m/JK[ 55-54

Absorption d'eau 
à 23 °C

24 heures [%]
7 jours [%]

03,0-02,0
08,0-06,0

Résistance à la flexion 
alternée selon DLR 
(DFVLR) Braunschweig

%01

%09

01x2> 4

01x2> 6

Durcissement: 24 heures à 23° C + 15 heures à 50 °C

Données représentatives déterminées selon WL 5.3203 parties 1 et 2 du 
manuel de l'aviation allemande.

Caractéristiques 
mécaniques

Remarque :
Les valeurs présentées sont typiques de la combinaison de L 285 avec le 
durcisseur H 287. Les valeurs peuvent également varier en fonction du mode de 
traitement.
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Caractéristiques 
mécaniques

Renforcement par
PRV

Fibre de verre
PRFC

Fibre de carbone
PRA

Fibre d'aramide

Résistance à la 
flexion

]²mm/N[ 045-094 007-086 053-003

Résistance à la 
traction

]²mm/N[ 005-054 025-064 084-004

Résistance à la 
compression ]²mm/N[ 024-093 094-034 061-031

Résistance au 
cisaillement 
interlaminaire

]²mm/N[ 44-93 05-44 23-82

Module d'élasticité 
à partir d'un essai 
de flexion

]²mm/Nk[ 12-71 34-83 71-51

PRV- Échantillon: 16 couches de tissu de verre sergé 275 g/m² 4 mm d'épaisseur 
Échantillon de PRFC: 8 couches de tissu de carbone en lin 200 g/m² 2 mm 
d'épaisseur 
Échantillon PRA: 15 couches de tissu aramide sergé 170 g/m² épaisseur 4 mm

Teneur en fibres des échantillons lors de la fabrication/de l'essai : 40 - 45% en 
volume
Données converties en une teneur en fibres de 43 % en volume.
Données représentatives déterminées selon WL 5.3203 parties 1 et 2
du manuel des matériaux de l'aviation allemande..

Résine de lamination MGS® L 285

Données de la résine renforcée 
Essais statiques non conditionnés

Prétraitement des échantillons
Durcissement : 24 heures à 23 °C + 15 heures à 60 °C

V
er

si
on

 :
 1

2/
20

06


	Seite
	Kurzcharakteristik
	Anwendung
	Spezifikationen
	Verarbeitungskennwerte
	Mischungsverhältnisse
	Temperaturanstieg
	Gelierzeit
	DMA
	TG konditioniert
	Anstieg der TG
	Mechanische Kennwerte



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /SyntheticBoldness 1.00
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




